Ziehmesser passend fiir Keilnutenziehmaschinen Fabrikat FROMAG
Eigene Herstellung - Werkstoff ASP 2060 (hochlegierter PM-HSS)

o | Mo | e | tem | oaeere | B | M [P |N]A]w
B H, ()
M 730 WSt 5 - 2,3 13-15 3 |55 [265] 5[ -
[d < X 23 1315 | 4 | 55
hd As0 2,3 13-15 5 | 55
‘ | i A5t 2,3 15-17 5 | 68
‘ g A 60 2,8 17-18 6 | 7.8
‘ ] A6t 2,8 18-20 6 | 84
: S A65 WSt 6 - 2,8 20-22 6 | 9 [335]10] -
‘ M A 50 33 22-30 8 | 12
: § A 100 33 30-38 10 | 162
‘ =4 A 120 33 38-40 12 | 18
o | b4 A63 WSt 6 - 2,8 20-22 6 | 9 [435]10] -
‘ & Y 33 22-30 g | 12
‘ % A 101 33 30-38 10 | 16,2
T =y A 121 33 38-40 12 | 18
B )] B120 | wstn7 KE 4 33 40-44 12 ss|-]5]-
‘ A B 140 3,8 4450 | 14 | 95
‘ B 160 4,3 50-58 16 | 105
f ol . B P122 | wstnpor | KkES524 33 40-44 12 ss]e6]3]-
‘ = TH P 3,8 4450 | 14 | 95
@ by P 162 KE 880 4,3 50-58 16 | 105
N _ ] P1s0 | wstho7 KE 208 4.4 58-65 18 [125]10] 5| - [16°
- = p 200 4,9 65-75 20 | 15
TypA ... tIBE KE 330 54 75-85 22 | 194
S P22t | wstosund | KE 230 54 85 2|15 [12]s5]- e
Kl P20 | wstos-g 54 85-95 24 | 15
5 B P 250 54 85-95 25 | 15
§ P 280 6.4 95-110 | 28 | 17
1 = P 300 7.4 110-130 30 17
() [~ - % P 320 74 110130 | 32 | 17
N ‘ s o P2 WSt 09 KE 231 7.4 130 32 | 19 [14] 5] - |16
‘ =4 P 360 8,4 130-150 | 36 | 19
Typ B... 1 P 400 9.4 150-170 | 40 | 21
. P 450 10,4 170200 | 45 | 23
~ IR 11,4 200230 | 50 | 24
B bl P61 12,4 230260 | 56 | 25 48 | 16°
T B 12,4 260290 | 63 | 25
[ P 701 14,4 200330 | 70 | 25
“ H P52 | wstoro KE 233 11,4 200230 | 50 | 30 [16] 6 | - |16
] P 562 12,4 230260 | 56
] P 632 12,4 260290 | 63
e P 702 14,4 290-330 | 70
Ml P02 15,4 330-380 | 80 68 | 16°
] P ooz 17,4 380-440 | 90
B 5] P 1002 19,5 440-500 | 100
{ £ P 501 WSt 10 11,4 200230 | 50 | 30 |16 ]| 6 | - |21°
F(‘/ 23 P 560 12,4 230-260 | 56
L— T ¥
< I 12,4 260290 | 63
N D i P 700 14,4 290-330 | 70
A = I 15,4 330-380 | 80 68 | 21°
Typ P... © B 17,4 380-440 | 90
P 1000 19,5 440-500 | 100
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